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Clima: 5,0/D                       Cenário:  Toxicidade

Data Rev.01 Maio 2026 1:1.000

AEGL-3 8 m

AEGL-2 10 m

Populações afetadas

ID Nome

CapWatt
HyMeOH Mangualde

Acidente 7 - Fuga 10% do diâmetro da linha de alimentação
de Oxigénio para o Gaseificador a partir da eletrólise
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